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545 Epoxy Primer
D8001/D3001 or D1001/D3001

Zalecany zakres stosowania

545 Epoxy Primer to wielofunkcyjny, odporny na korozje podktad epoksydowy stosowany do uszczelniania gruntéw i podktadéw nawierzchniowych przed
natozeniem wykonczenia. Moze by¢ naktadany zaréwno nad, jak i pod linig wodna na szerokiej gamie podtozy za pomocg natrysku lub pedzla i watka.

- Podwajny cel; uszczelnia grunty i podkiady nawierzchniowe w jednym produkcie

- Znakomita ochrona przed korozjg, zwigkszajgca zywotnos$¢ Twojego systemu.

- Doskonata przyczepno$¢ do wszystkich podtozy

Fai

Specyfikacja

Objetosciowa zawartos¢ 40% (nierozcienczony)

substanciji stalych

Ciezar wlasciwy 1.25

Dostepnych opakowan 1 Kwarta amerykanska, 1 Galon amerykanski
Baza D8001 White Baza, D1001 Gray Baza
Konwerter D3001 Konwerter

Reduktor TOO006 (Pistolet), TO031 (Pedzel)
Czyszczenie sprzetu T0002, TO006

Typowy okres 2y

przechowywania

Wydajnos¢ teoretyczna

Sposoby naktadania Liczba warstw Zalecane na warstwe Teoretyczna wydajnos¢ na warstwe (przy
Zalecana grubosé Maks. zalecana zalecanej grubosci DFT)
powtoki mokrej grubos¢ powtoki
(WFT) grubosci powtoki suchej (DFT)
Pedzel, Watek, Natrysk 3 87 ym 35 uym 45 pm 11.6 m?/
konwencjonalny 3.4 mil 1.4 mil 1.8 mil 472.6 ft2/Gal

Po szlifowaniu minimalna zalecana grubo$¢ warstwy DFT wynosi 50-75 mikronéw (2-3 milicale). W celu uzyskania minimalnej grubosci DFT moze by¢ konieczne
natozenie kolejnej warstwy.

Obliczenia dotyczgce wydajnosci sg oparte na teoretycznej wydajnos$ci krycia wynoszacej 100%.. Rzeczywista wydajnos$¢ bedzie sig rézni¢ w zaleznosci od wyboru
sprzetu, techniki naktadania, rozmiaru malowanej czesci i Srodowiska aplikaciji.

AV{ e =) Zawartos¢ lotnych substancji organicznych (VOC)
Wszystkie podane dane dotyczgce LZO sg wielko$ciami teoretycznymi (chyba ze zaznaczono inaczej). Rzeczywista zawarto$é LZO moze sig rézni¢ w
zaleznosci od partii produktu oraz w przypadku badania za pomocg standardowej metody testowania.. Rzeczywista zawarto$¢ LZO moze sie rézni¢ w
zalezno$ci od partii w zaleznosci od koloru i podczas testowania zgodnie ze standardowg metodologig testowa.

Produkt Jak dostarczono (bez reduktora)

g/L Ib/gal g/kg Ib/Ib
OD1001 Baza 413 3.45 274 0.27
OD8001 Baza 414 3.46 272 0.27
OD3001 Konwerter 622 5.19 631 0.63
545 Epoxy Primer 518 4.32 414 0.41

Przygotowanie powierzchni

Podane porady dotyczgce przygotowania powierzchni oraz sugestie dotyczgce sprzetu mozna wykorzysta¢ w charakterze ogéinych wskazéwek.. Techniki
przygotowania i uzyskane rezultaty bedg sie r6zni¢ w zaleznosci od indywidualnych warunkéw, wieku sprzetu i innych czynnikéw. Przed przygotowaniem
catej powierzchni nalezy przeprowadzi¢ prébe na mato istotnym obszarze.

Tworzywa wzmacniane witéknem szklanym - GRP: Usunaé¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni (woski, produkty do odformowywania, brud, ttuszcz
itp.). Przeszlifowa¢ papierem o gradacji P150 - P220.

Stal: Piaskowanie do biatego metalu zgodnie z SSPCSP10 (Sa 2%%) do profilu 2-3 mil (50-75 mikronéw).

Aluminium: Szlifowaé tarczg o ziarnistosci 36 lub szorstkowa¢ do jasnego, czystego aluminium. Metal musi by¢ jasnosrebrny i catkowicie wolny od
szarego utleniania. Profil powierzchni musi mie¢ profil 2-3 mils (50-75 mikronéw).

Drewno: Drewno powinno by¢ czyste i suche. Przeszlifuj powierzchnig papierem o gradacji 80-120. Oczy$¢ powierzchnig czystym, suchym sprezonym
powietrzem, jednoczes$nie wycierajac czystg szmatka, aby usung¢ pozostatosci piasku i kurzu.

Mieszanie i rozcienczanie
Wymogi dotyczgce mieszania i redukcji bedg sie rézni¢ w zaleznosci od indywidualnych warunkéw, strefy klimatycznej, wieku sprzetu i innych czynnikéw.
Zaleca sie wymieszanie i natozenie niewielkiej probki przed zastosowaniem produktu na catej powierzchni..

==

Sposoby naktadania Stosunek mieszania (baza: Reduktor Zalecane rozcienczenie Lepkos¢ natrysku
konwerter)

Pedzel, Watek 1:1 objetosciowo TO0031 5-10 % -

Natrysk konwencjonalny 1:1 objeto$ciowo TO006 0-25% -

Zmiesza¢ objetosciowo jednoelementowg baze z jednoelementowym konwerterem, az do uzyskania gtadkiej, jednorodnej mieszanki.
Pedzel - W temperaturze ponizej 25°C (77°F) mozna uzy¢ przyspieszacza COLD CURE (M3066) w celu utrzymania czasu suchosci i utwardzania.

W celu uzyskania dalszych informacji prosze zwréci¢ si¢ do lokalnego przedstawiciela lub odwiedzi¢ strong http://www.awlgrip.com.

<span style="color:red">Awlgrip, the AkzoNobel logo and other products mentioned in this publication are trademarks of AkzoNobel. ©AkzoNobel
2022</span>
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Czas indukcji po wymieszaniu = 15 minut.

Aplikacja

W cieplejszych strefach klimatycznych zywotno$¢ bedzie krétsza. Wybér faktycznego sprzetu bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw stosowania,
wieku sprzetu i innych czynnikéw. Przed aplikacjg na catej powierzchni nalezy przeprowadzi¢ prébe na mato istotnym obszarze. W razie potrzeby
skontaktuj sig z lokalnym przedstawicielem serwisu technicznego w celu uzyskania dalszych informaciji.

W przypadku podtozy drewnianych najpierw zagruntuj drewno cienkg warstwg 545 Epoxy Primer (spray) rozcienczony 40% za pomoca rozcienczalnika
T0006. Pozostawi¢ do utwardzenia na 12-16 godzin.

Sposoby naktadania

Dysza materiatowa

Cisnienie materiatu

Natezenie przeptywu strumienia

Cisnienie powietrza

Natrysk konwencjonalny

1.00 - 1.40 mm
39 - 55 milicali

1.8-2.2 bar
26 - 32 psi

180 - 280 cc/min

1.8-2.2 bar
26 - 32 psi

Czasy przemalowania i czasy schnigcia

Podane czasy przemalowania nie sg wyczerpujgce. Rzeczywiste czasy przemalowania mogg sie rézni¢ w zaleznosci od indywidualnych warunkéw, strefy
klimatycznej i otoczenia. W przypadku watpliwosci, przed rozpoczeciem prac skonsultuj si¢ z lokalnym przedstawicielem serwisu technicznego. Jesli nie
masz pewnosci, przed kontynuowaniem skonsultuj sie z lokalnym przedstawicielem serwisu technicznego .

Wysychanie 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)
Trudno schnagcy 10 Godziny 6 Godziny 3 Godziny
Suchy na dotyk 3 Godziny 2 Godziny 30 Minuty
Okres uzytkowania 16 Godziny 16 Godziny 8 Godziny
Przemalowane przez 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
545 Epoxy Primer Brush/Roller, Awlcraft 2000, Awlcraft | 16 Godziny |24 Godziny | 12 Godziny |24 Godziny | 8 Godziny |24 Godziny
SE, Awlgrip HDT, Awlgrip Topcoat, Awlquik, High Build,
Ultra Build
545 Epoxy Primer Spray 2 Godziny |24 Godziny | 60 Minuty |24 Godziny | 60 Minuty |24 Godziny

Po 24 godzinach wymagane jest szlifowanie.
Zaleca sig¢ szlifowanie w celu poprawy przyczepnosci i wygladu.

Ostrzezenia

Nie stosowa¢ materiatéw lakierniczych na powierzchniach o temperaturze wynoszgcej mniej niz 3°C (5°F) powyzej punktu rosy ani na powierzchniach o
temperaturze przekraczajacej 41°C (105°F)..
Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ co najmniej 13°C (55°F) i maksymalnie 41°C (105°F).

Informacji podanych w niniejszej karcie technicznej produktu nie nalezy traktowac jako wyczerpujacych. Kazda osoba stosujaca produkt bez
uprzedniego zasiegnigcia opinii co do mozliwosci wykorzystania produktu w okreslonym celu czyni to na wlasne ryzyko. W zwigzku z
powyzszym, w zakresie dozwolonym przez prawo nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za wyniki stosowania produktu ani za jakiekolwiek
straty lub szkody spowodowane jego uzyciem. Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej produktu moga by¢ okresowo
modyfikowane w zwigzku z nasza polityka ciagtego udoskonalania produktéw, a takze w celu uwzglednienia naszych najnowszych
doswiadczen.

W celu uzyskania dalszych informacji prosze zwrdcic sie do lokalnego przedstawiciela lub odwiedzi¢ strong http://www.awlgrip.com.
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